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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Haftverschlufcteil 



® Bei einem Haftverschlufcteil mit einem Tragerband (10) 
mitauf diesem angeordneton Verhakungselementen (12) 
sowie mit einem das Tragerband (10) auf der von den Ver- 
hakungselementen (12) abgewandten Seite uberdecken- 
den Abdeckband (20), das breiter ist als das Tragerband 
(10), sind die beiden freien Seitenrandbereiche (21) des 
Abdeckbandes (20) in Rtchtung auf das Tragerband (10) 
hin langs einer in Langsrichtung verlaufenden Falzlinie 
(29) uber sich selbst umgefaltet, so daft die Endrander 
(31) der freien Seitenrandbereiche (21) des Abdeckban- 
des (20) den Langsrandern (33) desTragerbandes (10) zu- 
gekehrt sind. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Haf tverschluBteil mit ei- 
nem Tragerband mit auf diesem angeordneten Verhakungs- 
elementen sowie mit einem das Tragerband auf der von den 
Verhakungselementen abgewandten Seite Uberdeckenden 
Abdeckband, das breiter ist als das Tragerband, so daB sich 
freie Seitenrandbereiche des Adbeckbandes beidseits uber 
die zugeordneten Langsrander des IVagerbandes hinaus er- 
strecken. 

[0002] HaftverschluBteile dieser Art, bei denen sich an der 
Verhakungs- oder Vorderseite des Tragerbandes eine Viel- 
zahl von einstiickig ausgebildeten VerhakungseLementen in 
Form von Verdickungen aufweisenden Stengeln befindet, 
sind handelsiiblich. Ein HersteUverfahren zum Herstellen 
des Tragerbandes solcher HaftverschluBteile ist in 
DE 198 28 856 CI beschrieben. Bei diesem Verfahren wird 
em thermoplastischer Kunststoff, insbesondere Polyolefin 
oder Polyamid, in plastischem oder flussigem Zustand ei- 
nem Spalt zwischen einem Druckwerkzeug und einem 
Formwerkzeug zugefuhrt, wobei als formgebendes Element 
am Pormwerkzeug ein durchgehende Hohlraume aufwei- 
sendes Sieb verwendet wird und die Verbakungselemente 
dadurch gebildet werden, daB der thermoplastische Kunst- 
stoff in den Hohlraumen des Siebes zumindest teilweise er- 
hartet Auf diese Weise wird ein sogenannter Mikrohaftver- 
schluB mit 200 bis 400 Verhakungselementen pro cm 2 aus- 
gebildet. Anstelle der hierbei geformten pilzartigen Verha- 
kungselemente kann auch ein Tragerband in Form eines tex- 
tilen Mareriales vorgesehen sein, bei dem die Verhakungs- 
elemente durch ein beispielsweise mit dem textilen Trager- 
band einstiickiges Schlaufenmaterial gebildet sind. Ansteile 
des Schlaufenmaterials kann aber auch ein Flausch oder 
erne Filzstruktur verwendet werden. 

[0003] Derart hergesteilte Haftverschlusse werden vielfal- 
tig emgesetzt, beispielsweise in der Kraftfahrzeugtechnik 
der Bodenverlegetechnik, fur Bekleidung jedweder Art und 
fur spezielle Anwendungen im Maschinenbau. Die Haftver- 
schlusse haben sich auf diesen Gebieten als eine losbare und 
funktionssichcrc Vcrbindungs- und VcrschluBtcchnik bc- 
wahrt. 

[0004] Sofern soiche HaftverschluBteile fur Rug- oder 
Fahrgastsitze eingesetzt werden, dienen sie dazu, Sitzbe- 
zugc an Schaumkorpcrtcilcn zu befestigen, wobci die cincn 
HaftverschluBteile in das Polsterschaummaterial beim Her- 
stellen des jeweiligen Sitzes mit eingeschaumt werden und 
das HaftverschluBteil mit den korrespondierenden Verha- 
kungselementen am Polsterbezugsmaterial festgeiegt, ins- 
besondere festgenaht wird. Fur die Herstellung der Schaum- 
korperteile werden die HaftverschluBteile in sogenannte 
Aufnahmepfeifen einer Einschaumfonn eingelegl, und 
durch Einbringen von Schaummaterial in die freien Quer- 
schnitte der Einschaumform, vorzugsweise von PU- 
Schaum, werden die HaftverschluBteile beim Einschaum- 
vorgang an den Schaumkorperteilen befestigt. Die einge- 
setzten Pfeifen stehen in der Regei uber die sonstigen Wan- 
dungen der Einschaumform vor und bilden so spater im 
Schaumkorperteii nutartige Vertiefungen, in die der Polster- 
bezugsstoff mit dem, anderen korrespondierenden Haftver- 
schluBteil dann eingreift. Auf diese Art und Weise lassen 
sich Naht- und Formgeometrien am jeweiligen Sitz nach- 
vollziehen. 

[0005] Damit beim Ausschaumen der Einschaumform 
verhindert wird, daB Schaummaterial in den Bereich der 
Verhakungselemente eindringt, wodurch deren Verhakungs- 
wirkung zunichte gemacht wurde, sind die fur derartige An- 
wendungen handelsublichen HaftverschluBteUe an der den 
Verhakungselementen abgewandten Ruckseite des Trager- 



bandes mit einem Abdeckband versehen, das breiter ist als 
das Tragerband, so daB freie Seitenrandbereiche des Ab- 
deckbandes beidseits seitlich uber das Tragerband vorstehen 
(z. B. entsprechend der nachverdffentlichten deutschen Pa- 
5 tentanmeldung 199 56 011.0). Die vorstehenden Seiten- 
randbereiche dienen zur Bildung einer Schaumbarriere, in- 
dem diese Seitenrandbereiche an Formwanden der Ein- 
schaumform anliegen, die eine Formmulde umgeben, in der 
das Tragerband mit den Verhakungselementen auf genom- 
10 men ist. Durch Sichern des HaftverschluBteiles an der Wand 
der Einschaumform, was beispielsweise durch magnetische 
Fixierungsmittel erfolgen kann, wird durch das Anliegen 
der Seitenrandbereiche des uberstehenden Abdeckbandes 
der Zutritt von Schaum in die die Verhakungselemente auf- 
15 nehmende Formmulde verhindert. 

[0006] Ausgehend von diesem Stand der Technik stellt 
sich die Erfindung die Aufgabe, die bekannten Haftver- 
schluBteile der oben erwahnten Art dahingehende zu opti- 
mieren, daB die durch die Seitenrandbereiche des Abdeck- 
20 bandes gebUdete Schaumbarriere eine besonders sichere 
Abdichtwirkung gewahrleisteL Diese Aufgabe lost ein Haft- 
verschluBteil, das die Merkmale des Anspruches 1 aufweist. 
[0007] Dadurch, daB erfindungsgemaB die beiden freien 
Seitenrandbereiche des Abdeckbandes so urn sich selbst 
25 umgefaltet sind, daB die Endrander der freien Seitenrandbe- 
reiche den Langsrandem des 'IVagerbandes zugekehrt sind, 
bildet das Abdeckband beidseits eine Art Dichtlippe die 
sich jeweils langs des die Verhakungselemente aufweisen- 
den Bereiches erstreckt und an den Wandteilen der Ein- 
30 schaumform anliegt, die die Formmulde umgeben, in der die 
Verhakungselemente wahrend des Schaumvorganges aufge- 
nommen sind. Durch das in die Hnschaumform einge- 
brachte Schaummaterial wird diese Dichtlippe gegen die zu- 
gekehrten Wandteile der Form angedriickt, wobei die Dicht- 
35 lippe sich aufgrund der gewissen Nachgiebigkeit im Bereich 
der Falzlinie an die die Dichtflache bildenden Wandbereiche 
anschmiegt, so daB die gewunschte Verbesserung der Ab- 
dichtwirkung der Schaumbarriere erzieit wird. 
[0008] Vorzugsweise sind die Falzlinien in den freien Sei- 
40 tcnrandbcrcichcn des Abdeckbandes so gclcgcn, daB die 
Seitenrandbereiche in gleiche Halften unterteilt werden und 
die Endrander des Abdeckbandes daher mit den Langsran- 
dem des Tragerbandes im wesentlichen bUndig sind. 
[0009] Bei einer bevorzugten Ausfuhrungsform besitzt 
45 das Abdeckband zumindet in seinen freien Seitenrandberei- 
chen ferromagnetische Eigenschaften, so daB das Haftver- 
schluBteil nut Hilfe einer magnetischen Halteeinrichtung an 
der Einschaumform in Steilung gehalten werden kann, bei- 
spielsweise durch Permanentmagnetleisten, die in der Ein- 
50 schaumform oder der Aufhahmepfeife der Einschaumform 
in Ausnchtung auf die Seitenrandbereiche des Abdeckban- 
des eingebettet sind. 

[0010] Vorzugsweise weist das Abdeckband ein Vlies mit 
emgebetteten ferromagnetischen Pardkeln auf, das liber ein 
55 Verbindungsmittei mit der Seite des Tragerbandes verbun- 
den ist, die der die Verhakungselemente aufweisenden Seite 
abgekehrt ist. 

[0011] Das Verbindungsmittei kann aus einer KlebstofF- 
schicht gebildet sein. 
60 [0012] Urn dem HaftverschluBteil eine gewisse Biegestei- 
figkeit zu verleihen, was die Handhabung des Haftver- 
schluBteiles beim Einlegen in die Einschaumform erleich- 
tert, und zwar insbesondere dann, wenn vorgegebene Lan- 
gen des HaftverschluBteiles in komplizierten dreidimensio- 
65 nalen Strukturen in die betreffende Einschaumform einge- 
legt werden miissen, kann in die zwischen Abdeckband und 
Tragerband befindliche Klebstoffschicht ein Versteifungs- 
profil eingebettet sein. Hierbei kann es sich urn einen Eisen- 
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draht handeln, der gegen Korrosion mit einer Beschichtung 
versehen, insbesondere verziakt ist Bei Verwendung eines 
ferromagnetischen Versteifungsdrahtes kann dieser auch zur 
magnetischen Lagesicherung des HaftverschluBteiles an der 
Einschaumforrn beitragen. ' 5 
[0013] Die Verhakungselemente des erfindungsgemaBen 
HaftverschluBteiles konnen aus haken-, schlaufen-, flausch- 
oder pilzartigen VerschluBkopfen gebildet sein. 
[0014] Im folgenden wird eine Ausfuhrungsform des er- 
findungsgemaBen HaftverschluBteiles anhand der Zeichnun- 10 
gen naher eriautert. Es zeigen in prinzipieller und nicht maB- 
stablicherDarstellung die 

[0015] Fig. 1 einen Ausschnitt einer Aufnahmepfeife ei- 
ner Einschaumforrn, wobei in die Formmulde der Aufnah- 
mepfeife ein HaftverschluBleii eingelegt ist (teilweise im 15 
Schnitt, teilweise in Ansicht), 

[0016] Fig. 2 eine Draufsicht auf das HaftverschluBteil, 
gesehen mil. Biickrichtung auf seine die Verhakungsele- 
mente aufweisende Vorderseite. 

[0017] Das erfindungsgemaBe HaftverschluBteil weist ein 20 
Tragerband 10 auf. Auf der einen Seite des Tragerbandes 10 
sind in Reihen nebeneinander und hintereinander angeord- 
nete Verhakungselemente 12 vorhanden. Beispielsweise 
kann es sich bei dem HaftverschluBteil um eine sogenannten 
MikrohaftverschluB handeln, bei dem 200 bis 400 Verha- 25 
kungselemente pro cm 2 an einem 'lYagerband 10 mit einer 
Dicke von 0,1 bis 0,3 mm vorgesehen sind. Ein Verfahren 
zum Ilerstellen des Tragerbandes eines derartigen Mikro- 
haftverschlusses ist in DE 198 28 856 CI offenbart. Bei die- 
sem bekannten Verfahren wird ein thermoplastischer Kunst- 30 
stoff dem Spalt zwischen einem Druckwerkzeug und einem 
Formwerkzeug zugefuhrt, bei dem als formgebendes Ele- 
ment ein durchgehende Hohlraume aufweisendes Sieb ver- 
wendet wird und bei dem die Verhakungselemente durch 
den in den Hohlraumen des Siebes zumindest teilweise er- 35 
hartenden Kunststoff gebildet werden. 
[0018] Das Tragerband 10 weist ein biegesteifes Verstei- 
fungsprofil auf, das sich langs der gesamten Lange des TYa- 
gerbandes 10 erstreckt. Dieses Versteifungsprofil besteht 
bcim gczcigtcn Ausfuhrungsbcispicl aus cincm Draht 16, 40 
insbesondere in Form eines Metalldr antes. Dieser Draht 16 
ist uber ein als Ganzes mit 18 bezeichnetes Verbindungsmit- 
tel mit dem Tragerband 10 auf dessen den Verhakungsele- 
mcntcn 12 abgcwandtcn Ruckscitc vcrbundcn. 
[0019] Als Verbindungsmittel 18 dient insbesondere eine 45 
Klebstoffschicht, in die der Draht 16 eingebettet ist. Diese 
Klebsloffschichl kann beispielsweise aus einem feuchlig- 
keitsvemetzenden PU bestehen. Das Verbindungsmittel 18 
deckt vollstandig die eine Seite des Tragerbandes 10 ab und 
ist mit diesem fest verbunden. Die Durchmesserverhaltnisse 50 
sind dabei derart gewahlL, daB die Dicke des Verbindungs- 
mittels 18 in Form der Klebstoffschicht der Dicke des Drah- 
tes 16 entspricht. Es ware aber auch denkbar, daB das Ver- 
bindungsmittel 18 von seiner Dicke her den Draht 16 mit 
seinem vorgegebenen Durchmesser nur teilweise aufnimmt. 55 
[0020] Das Verbindungsmittel 18 weist auf seiner dem 
Tragerband 10 abgewandten Seite ein Abdeckband 20 in 
Form eines Textil- oder Kunststoffvlieses auf. Das Abdeck- 
band 20 stent seitlich entlang den Langsrandern 33 des Tra- 
gerbandes 10 um einen vorgebbaren Abstand liber, d. h. es 60 
wirdbeidseits des Tragerbandes 10 jeweils ein freier Seiten- 
randbereich21 des Abdeckbandes 20 gebildet, wobei dieser 
freie Seitenrandbereich 21 dazu vorgesehen ist, an den 
Wandteilen 22 an der Oberseite einer Aufnahmepfeife 24 
anzuliegen, die Bestandteil einer Einschaumforrn ist, die in 65 
der Fig, 1 nicht dargestellt ist. Die Aufnahmepfeife 24 weist 
eine Formmulde in Form einer Ausnehmung 28 auf, wobei 
deren freier Querschnitt dem in dieser Formmulde aufzu- 
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nehmenden Tragerband 10 des HaftverschluBteiles mit des- 
sen Verhakungselementen 12 angepaBt ist Die Verhakungs- 
elemente 12 kommen dabei in der Regel stirnseitig zur An- 
lage mit dem Grund der Ausnehmung 28. 
[0021] Die freien Seitenrandbereiche 21 des Abdeckban- 
des 20 sind, wie dies aus Fig. 1 ersichtlich ist, uber sich 
selbst in Richtung auf die die Verhakungselemente 12 auf- 
weisende Vorderseite, d. h. zu der der Aufnahmepfeife 24 
zugekehrten Seite hin, umgefaltet, wobei sich die Falzlinien 
29 jeweils in Langsrichtung des Abdeckbandes 10 erstrek- 
ken und bei dem gezeigten Ausfiihrungsbei spiel mit den 
Seitenwanden 35 der Aufnahmepfeife 24 fluchten. Bei an 
die Aufnahmepfeife 24 angelegtem HaftverschluBteil, wie 
es in Fig. 1 dargestellt ist, liegt daher das Abdeckband 20 
auf den Wandteilen 22, die die Formmulde oder Ausnehmer 
28 seitlich begrenzen, mit einer doppelten Materiallage auf. 
Diese Doppellage des umgefalteten Abdeckbandes 20 wirkt 
beim Schaumvorgang, d. h. beim Einfullen des Schaumma- 
terials in die Einschaumforrn, wie eine Lippendichtung, die 
das Eindringen von Schaummaterial in die Ausnehmung 28 
verhindert, so daB die Verhakungselemente 12 des Trager- 
bandes 10, die in der Ausnehmung 28 aufgenommen sind, 
gegen die Gefahr geschutzt sind, von eindringendem Schau- 
material verklebt zu werden. 

[0022] Langs der Wandteile 22 der Aufnahmepfeife 24 
sind Permanentmagnetleisten 30 oder eine Reihe von einzel- 
nen Permanentmagneten angeordnet, die zusammen mit der 
ferromagnetischen Eigenschaft des Abdeckbandes 20 eine 
magnetische Halteeinrichtung bilden, durch die die umge- 
falteten Seitenrandbereiche 21 des Abdeckbandes 20 und 
damit das HaftverschluBteil an der Aufnahmepfeife 24 gesi- 
chert werden. Das Abdeckband 20, das vorzugsweise aus ei- 
nem Vlies, insbesondere aus Kunststoffrnaterial, vorzugs- 
weise aus Polyester, gebildet ist, erhalt seine ferromagneti- 
sche Eigenschaft durch Einbetten von ferromagnetischen 
Partikeln in das Material des Abdeckbandes. Die Verwen- 
dung eines Vlieses als Abdeckband ermoglicht eine gute 
Vernetzung mit dem Polyurethan-Forrnschaum, der fur die 
Herstellung von Polsterteilen fur Fahrzeugsitze in die Ein- 
schaumforrn cingcbracht wird, so daB gcwahrlcistct ist, daB 
die HaftverschluBteile durch das Einschaumen sicher am 
Polsterteil verankert werden. 

Patcntanspruchc 

1. HaftverschluBteil mit einem Tragerband (10) mit 
auf diesem angeordneten Verhakungselementen (12) 
sowie mit einem das Tragerband (10) auf der von den 
Verhakungselementen (12) abgewandten Seite uber- 
deckenden Abdeckband (20), das breiter ist als das Tra- 
gerband (10), so daB sich freie Seitenrandbereiche (21) 
des Abdeckbandes (20) beidseits uber die zugeordne- 
ten Langsrander (33) des Tragerbandes (10) hinaus er- 
strecken, dadurch gekennzeiclinet, daB beide freien 
Seitenrandbereiche (21) des Abdeckbandes (20) in 
Richtung auf das Tragerband (10) hin langs einer in 
Langsrichtung verlaufenden Falzlinie (29) uber sich 
selbst umgefaltet sind, so daB die Endrander (31) der 
freien Seitenrandbereiche (21) des Abdeckbandes (20) 
den Langsrandern (33) des Tragerbandes (10) zuge- 
kehrt sind. 

2. HaftverschluBteil nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Falzlinien (29) die freien Seiten- 
randbereiche (21) des Abdeckbandes (20) in gleiche 
Half ten so unterteilen, daB die Endrander (31) dessel- 
ben mit den Langsrandern (33) des Tragerbandes (10) 
im wesentlichen biindig sind. 

3. HaftverschluBteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
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gekennzeichnet, daB das Abdeckband (20) zumindest 
in seinen freien Seitenrandbereichen (21) ferromagne- 
tische Eigenschaften besitzt. 

4. HaftverschluBteil nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Abdeckband (20) in es eingebet- 5 
tete ferromagnetische Partikel enthalt. 

5. HaftverschluBteil nach Anspruch 3 Oder 4, dadurch 
gekennzeichnet* daB das Abdeckband (20) ein Vlies 
mit eingebetteten ferrornagnetischen Partikeln auf- 
weist. 10 

6. HaftverschluBteil nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Vlies Uber ein Verbindungsrnit- 
tel (18) auf der einen Seite des Tragerbandes (10) mit 
diesern verbunden ist, die der anderen, die Verhakungs- 
elemente (12) aufweisenden Seite abgewandt ist is 

7. HaftverschluBteil nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Verbindungsmittel (18) aus einer 
Klebstoffschicht (18) gebildet ist. 

8. HaftverschluBteil nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in die Klebstoffschicht (18) ein Ver- 20 
steirungsproai, insbesondere ein Eisendraht (16) ein- 
gebettet ist. 

9. HaftverschluBteil nach einem der Ansprilche 5 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB das Vlies des Abdeck- 
bandes (20) aus Kunststoffmaterial, vorzugsweise aus 25 
Polyester, gebildet ist. 

10. HaftverschluBteil nach einem der Anspriiche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB die Verhakungsele- 
mente (12) aus hakenschlaufen-flausch- oder pilzarti- 
gen VerschluBkopfen gebildet sind. 30 
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